
导线型使用获得UL认证的电线(AWG24、UL1007)。　　
详情请向本公司销售人员咨询。

带导线（下方引出型）
带导线（右侧引出型）

带导线（左侧引出型）
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D2HW 密封型超级小型基本开关
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●长摆杆型
D2HW-□22□□

●R形摆杆型
D2HW-□23□□

●针状按钮型
D2HW-□20□□

■外形尺寸（单位:mm）/动作特性
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●滚珠摆杆型
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回复力

过行程
响应差的行程

自由位置
动作位置
动作限度位置

最大

最大

最大

最大

最小

注1.上述外形尺寸图中，未注公差为±0.2mm。

注2.动作特性为向A方向( )动作时的情况。

型号
带柱 M3螺钉安装

型号

型号

型号

型号

图例、图纸是代表性的规格，在□中记载安装构造，接触规格、端子规格的记号。

（ ）有关各个安装构造以及端子规格，请参见图上所记。

无柱

无柱

无柱

无柱

带柱

带柱

带柱

带柱

M3螺钉安装

M3螺钉安装

M3螺钉安装

M3螺钉安装
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带柱 M3螺钉安装

带柱 M3螺钉安装

带柱 M3螺钉安装
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·将导线焊接到端子上时，请先将芯线缠在端子孔上再进行焊接作业。
焊接时的大致处理时间，烙铁头温度为300℃以下时，烙铁与端子
的接触时间应控制在3秒内，焊接后1分钟之内不可施加外力。
温度过高或加热时间过长会导致开关特性下降。
自动焊接时，请将温度控制在260℃以下，5秒内完成。请注意勿
使助焊剂或焊锡溢出基板。
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